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Beschreibung 

Die auf Postsendungen, wie Briefen, Postkarten, 
Packchen und dergleichen als Kennzahl fOr einen Ort, 
einen Zustellbereich. ein Postfach Oder einen GroB- 
empf anger anzugebenden, maschinenlesbaren Post- 
leitzahlen, ermoglichen eine rasche maschinelle 
Verteilung der Post. Das Sortieren der ankommenden 
Postsendungen erfolgt dabei mit Hilfe von steuerbaren 
FOrderguttragern, die in speziellen Eingabeplatzen 
manuell Oder maschinell mit jeweils einer Postsendung 
beladen werden und diese Postsendung dann an einen 
der jeweiligen Postleitzahl zugeordneten Sortierbehal- 
ter oder ein entsprechendes Sortierfach abgeben. Da 
aus Grunden der Platzersparnis der Wunsch besteht, 
sowohl die Eingabeplatze, als auch die Sort erbeh alter 
bzw. Sortierfacher in verschiedenen Ebenen anzuord- 
nen, mQssen die an Fordereinrichtungen umlaufenden 
FOrderguttrager gegebenenfalls auch verschiedene 
Hdhenlagen uberbrucken konnen. Nach der Obergabe 
der Postsendung an den zugeordneten Sortierbehalter 
oder das zugeordnete Sortierfach, kann der leere For- 
derguttrager beim Passieren eines Eingabeplatzes 
erneut mit einer Postsendung beladen werden. 

Aus der US-A-3 300 026 ist eine Sortiereinrichtung 
fur Postgut bekannt, die paarweise an einer Forderein- 
richtung umlaufende FOrderguttrager zur Aufnahme. 
zum Transport und zur steuerbaren Abgabe des Post- 
guts an Sortierbehalter aufweist. Die FOrdereinrichtung 
urrrfaBt zwei im Abstand zueinander endlos umlaufende 
Ketten, die Ober entsprechende Rollen maanderfOrmig 
gefuhrt sind, und die FOrderguttrager in mehreren uber- 
einanderliegenden Ebenen an jeweils einer Reihe mit 
Sortierbehaltern entlangfuhren. Jeder der paarweise 
umlaufenden FOrderguttrager urrrfaBt einen test ange- 
ordneten Wandteil und einen beweglich angeordneten 
Wandteil, wobei der beweglich angeordnete Wandteil in 
einer SchlieBstellung zusammen mit dem fest angeord- 
neten Wandteil eine im Querschnitt V-fOrmige Aufnah- 
metasche fur das Postgut bildet, und wobei der 
beweglich angeordnete Wandteil in einer Abgabestel- 
lung zusammen mit dem fest angeordneten Wandteil 
einen nach unten offenen Austragsschlitz fur das FOr- 

dergut bildet. 

Der im Anspruch 1 angegebenen Erfindung liegt 
das Problem zugrunde, eine Sortiereinrichtung zu 
schaffen, die einfach aufgebaut ist und eine rasche und 
zuverlassige Obergabe des FOrderguts an den zuge- 
ordneten Sortierbehalter oder das zugeordnete Sortier- 
fach gewahrleistet. Die Sortiereinrichtung soil dabei 
insbesondere auch fur das Sortieren und Verteilen von 
dunnen Briefen geeignet sein. 

Neben dem Sortieren und Verteilen von Postgut in 
Offentlichen Postamtern oder den Hauspostzentralen 
groRer Firmen, kann eine erfindungsgemaBe Sortier- 
einrichtung beispielsweise in Lagersystemen oder Kom- 
missionierautomaten auch fur vergleichbare Aufgaben 
eingesetzt werden, bei welchen mit Kbdierungen verse- 
hene Waren oder Teile den jeweiligenen Kbdierungen 



zugeordneten Sortierbehaltern oder SortierfSchern 
zugefuhrt werden. 

Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde, daft 
aus einem fest angeordneten Wandteil und einem 

5 beweglich angeordneten Wandteil bestehende FOrder- 
guttrager in der SchlieBstellung auch FOrdergut, wie 
z.B. dunne Briefe, zuverlassig aufnehmen kOnnen und 
in der Abgabe eine zuverlassig steuerbare Obergabe 
des FOrderguts an einen zugeordneten Sortierbehalter 

w oder ein zugeordnetes Sortierfach ermOgtichen. Ein 
Anhalten oder Abbremsen der FOrderguttrager bei der 
Obergabe des FOrderguts ist dabei ntcht erforderiich, da 
die sich an den Austragsschlitz anschiieBende und ent- 
gegen der Transportrichtung geneigte Austragsrutsche 

15 eine besonders sichere Ansteuerung des dem jeweili- 
gen FOrdergut zugeordneten Sortierbeharters oder Sor- 
tierfaches ermoglicht. Die Neigung der Austragsrutsche 
und die Geschwindigkeit des FOrderguttragers kOnnen 
dabei so aufeinander abgestimmt werden, daB sogar 

20 ein senkrechter Abwurf von dunnen Briefen erreichbar 
ist. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in 
den Unteranspruchen angegeben. 

GemaB Anspruch 2 ist die Austragsrutsche dabei 
25 vorzugsweise durch den beweglichen Wandteil gebil- 
det. Der Schwerpunkt des beweglichen Wandteils wird 
dabei nach unten verlagert, wodurch ein selbsttatiges 
Umschwenken von der SchlieBstellung in die Abgabe- 
stellung ohne zusatzliche Betatigungsmittel ermoglicht 
30 wird. 

Die Ausgestaltung nach Anspruch 3 ermoglicht ein 
besonders einfach es Umschwenken des beweglichen 
Wandteils zwischen SchlieBstellung und Abgabestel- 
lung des FOrderguttragers. 

35 Die Weiterbildung nach Anspruch 4 gewahrleistet 
durch die gesicherte SchlieBstellung einen besonders 
sicheren Transport des FOrderguts. Andererseits wird 
fur die zuverlassige Einnahme der Abgabestellung nur 
ein Minimum an Aufwand benOtigt. 

40 Die Weiterbildung nach Anspruch 5 ermoglicht eine 
zuverlassige Aufnahme von verschiedenen Arten und 
GrOBen des FOrderguts, wobei durch die WOlbungen 
gleichzeitig eine erhebliche Versteifung der Wandteile 
erreicht wird. 

45 Die Ausgestaltung nach Anspruch 65 gewahrleistet 
einen besonders sicheren Transport des FOrderguts, da 
die ineinandergreifende Verzahnung auch im Falle einer 
nicht vollstandigen SchlieBstellung ein Herausfallen 
dunner Briefe oder dergleichen verhindert 

so Die Ausgestaltung nach Anspruch 7 ermoglicht 
eine weitere Versteifung der Wandteile, wobei die wel- 
lenfOrmige Ausgestaltung gleichzeitig auch ein uner- 
wOnschtes Anhaften von dOnnen Briefen Oder 
dergleichen an den Wandteilen des FOrderguttragers 

55 verhindert. 

Die Ausgestaltung nach Anspruch 8 ermoglicht 
eine seitlich auskragende Anordnung der FOrderguttra- 
ger an einem umlaufenden Transportwagen, wobei die 
FOrderguttrager auch zwischen zwei mit relativ gerin- 
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gem vertikalen Abstand zueinander angeordneten Rei- 
hen von Sortierbehaltern hindurchgefuhrt werden 
kOnnen. An den Transportwagen sind dabei gemaG 
Anspruch 9 vorzugsweise zwei Oder mehrere FOrder- 
guttrager befestigt, wodurch sich eine weitere Reduzie- s 
rung des bauiichen Aufwands fur die gesamte 
FCrdereinrichtung ergibt. 

Die Weiterbildung nach Anspruch 10 ermOglicht 
eine seitliche Beladung der FOrderguttrager, wodurch 
besonders geringe BauhOhen der Sortiereinrichtung 10 
realisiert werden kOnnen. 

Die Ausgestaltung nach Anspruch 11 ermOglicht 
mit einem minimalen bauiichen Aufwand eine sichere 
FOhrung der Transportwagen, wobei die Profile gemaG 
Anspruch 1 2 vorzugsweise rohrfOrmig ausgebildet sind. 15 

Die Weiterbildung nach Anspruch 13 ermOglicht 
eine robuste und zuverlassige Anordnung der beiden 
Profile in den geradlinig verlaufenden Abschnitten der 
FOrdereinrichtung, so daG in den Kurven- und Umlen- 
kungsbereichen der FOrdereinrichtung auf zusatzliche 20 
Befestigungsmittel fur die Profile verzichtet werden 
kann. 

Die Ausgestaltung nach Anspruch 14 ermOglicht 
mit besonders geringem Aufwand einen zuverlassigen 
und robusten Antrieb der Transportwagen. 25 

Die Weiterbildung nach Anspruch 15 ermOglicht bei 
gleicher Aufsteilungsflache der gesamten Sortierein- 
richtung beispielsweise eine Verdoppelung der fur die 
Sortieraufgaben zur Verfugung stehenden Sortierbehal- 
ter. Der Transportwagen wird dabei gemaG Anspruch 30 
16 in jeder Ebene an jeweils zwei parallelen Reihen mit 
Sortierbehaltern entlang gefuhrt. Die hierzu erforderli- 
chen U-fOrmigen Umlenkungen und hOhengangigen 
Umlenkungen sind dabei durch die RollenfQhrung der 
Transportwagen auf zwei Profilen und durch den 35 
Antrieb mit einem umlaufenden Transportseil beson- 
ders einfach realisierbar. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt und wird im folgenden naher 
beschrieben. 

Es zeigen 

Figur 1 einen aus fest angeordnetem Wandteil und 
beweglich angeordnetem Wandteil bestehenden 
FOrderguttrager in perspektivischer Darstellung, 45 

Figur 2 die Verzahnung der beiden in Figur 1 darge- 
stellten Wandteile in der SchlieGstellung des FOr- 
derguttragers, 

50 

Figur 3 eine perspektivische Darstellung von zwei 
aneinandergereihten Modulen einer mit FOrdergut- 
tragern gemaG Figur 1 ausgerusteten Sortierein- 
richtung,. 

55 

Figur 4 das Funktionsprinzip der in der Sortierein- 
richtung gemaG Figur 2 eingesetzten FOrderein- 
richtung, 



Figur 5 eine Studie uber den Bewegungsablauf des 
FOrderguts beim Abwurf aus einem FOrderguttrager 
gemaG Figur 1, 

Figur 6 eine Seitenansicht einer aus Modulen 
gemdG Figur 3 aufgebauten Sortiereinrichtung, 

Figur 7 eine Draufsicht auf die Sortiereinrichtung 
gemaG Figur 6 und 

Figur 8 eine perspektivische Darstellung uber die 
FOhrung der FOrdereinrichtung der in den Figuren 6 
und 7 dargestellten Sortiereinrichtung uber bei 
Ebenen. 

Figur 1 zeigt in perspektivischer Darstellung einen 
insgesamt mit FT bezeichneten FOrderguttrager, der 
einen fest angeordneten Wandteil FW und einen 
bewegtichen Wandteil BW umfaGt. Der bewegliche 
Wandteil BW ist dabei um eine quer zur Transportrich- 
tung TR des FOrderguttragers FT ausgerichtete Dreh- 
achse DA schwenkbar. 

Figur 1 zeigt die SchlieGstellung des FOrderguttra- 
gers FT, in welcher der fest angeordnete Wandteil FW 
und der beweglich angeordnete Wandteil BW, die beide 
jeweils nach auGen gewOlbt sind, eine im Querschnitt 
etwa V-fOrmige Aufnahmetasche fOr das FOrdergut bil- 
den GemaG Figur 2 sind die beiden Wandteile FW und 
BW jeweils wellenfOrmig gebogen, wobei in der in einer 
Draufsicht von oben dargestellten SchhlieGstellung SS 
beide Wandteile FW und BW mit einer Verzahnung VZ 
ineinandergreifen. Die Sicherung der SchlieGstellung 
SS erfblgt gemaG Figur 1 durch eine SperrWinke SK, die 
um eine mit A bezeichnete Achse drehbar und durch 
Betatigung eines Hubmagneten HM lOsbar ist. Wird die 
SperrWinke SK gelOst, so wird der bewegliche Wandteil 
BW um die Drehachse DA derart verschwenkt, daG sich 
ein nach unten offener Austragsschlitz des FOrdergut- 
tragers FT bildet. Die untere Verlangerung des beweg- 
lich angeordneten Wandteils BW bildet dabei eine sich 
nach unten an diesen Austragsschlitz anschlieGende 
Austragsrutsche AR, die entgegen der Transportrich- 
tung TR geneigt ist. 

Figur 3 zeigt eine perspektivische Darstellung von 
zwei aneinandergereihten Modulen M1 und M2 einer 
mit FOrderguttragern FT gemaG Figur 1 ausgerusteten 
Sortiereinrichtung. Dabei sind jeweils insgesamt funf 
FOrderguttrager FT an einem Transportwagen TW 
angebracht, der Bestandteil einer FOrdereinrichtung FE 
ist und in zwei Ebenen E1 und E2 umlauft. Jedes Modul 
M1 und M2 besitzt in jeder Ebene E1 und E2 jeweils 
zwei Auflagebleche AB, auf welchen Sortierbehalter SB 
dicht aneinandergereiht aufgestellt werden kOnnen. Es 
ist zu erkennen, daG die FOrderguttrager FT an den 
Transportwagen TW derart uber den Sortierbehaltern 
SB umlaufen, daG bei Betatigung der SperrWinke SK 
(vergleiche Figur 1) das in Figur 3 nicht naher darge- 
stelrte FOrdergut in einen der jeweiligen Kodierung 
zugeordneten Sortierbehalter SB abgeworfen werden 
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kann: 

Figur 4 zeigt nahere Einzelheiten der in Figur 3 dar- 
gestellten Fordereinrichtung FE. In dem hier dargestell- 
ten Querschnitt ist zu erkennen, daB der 
Transportwagen TW Ober mit R bezeichnete Rollen auf 
zwei sich in Transportrichtung TR (vergleiche Figur 1) 
erstreckenden, rohrfOrmigen Profilen P gefuhrt ist. Die 
im vertikalen Abstand parallel zueinander ausgerichte- 
ten Profile P sind dabei in geradlinig verlaufenden 
Bereichen der Fordereinrichtung FE Ober sich ebenfalls 
in Transportrichtung TR erstreckende Stege ST mitein- 
ander verbunden, wahrend in den Kurvenbereichen auf 
diese Stege ST verzichtet wird. Der Antrieb eines Trans- 
portwagens TW erfolgt Ober ein endlos umlaufenden 
Transportseil TS, an welchem der Transportwagen TW 
mit HiHe eines Mitnehmers MN befestigt ist Airf der dem 
Transportseil TS gegenuberliegenden Seite besitzt der 
Transportwagen TW ein Tragblech TB, an welchem die 
einzelnen FOrderguttrager FT stirnseitig befestigt wer- 
den und welches auch die SperrWinken SK und die 
zugeordneten Hubmagnete HM tragi Das Tragblech TB 
fungi ert dabei als Halterung fur die Drehachsen DA der 
beweg lichen Wandteile BW, wan rend die festen Wand- 
teile FWder einzelnen FOrderguttrager FT Ober stirnsei- 
tige Flansche F (vergleiche Figur 1) fest mit dem 
Tragblech TB verbunden werden. 

Figur 5 zeigt eine Studie Ober den zeitunabhangi- 
gen Bewegungsablauf beim Abwurf des Forderguts aus 
den erfindungsgemaBen FOrderguttragern FT Auf der 
linken Seite der hier gezeigten Darstellung ist ein FOr- 
derguttrager FT in seiner SchlieBstellung SS zu erken- 
nen. Bei dem gestrichelt dargestellten Fordergut FG 
soil es sich hier urn einen dOnnen Brief handeln. 

Der von links gesehen zweite FOrderguttrager FT 
ist bere'rts in seiner Abgabestellung AS dargestellt, in 
welcher der bewegliche Wandteil BW durch eine Dre- 
hung um die Drehachse DA zusammen mit dem fest 
angeordneten Wandteil FW einen Austragsschlitz fur 
das FOrdergut FG bildet. Aus den nachfolgenden Stel- 
lungen des Forderguts FG ist zu erkennen, daB dieses 
Ober die Austragsrutsche AR nach unten gleitet und 
dabei neben der nach unten gerichteten senkrechten 
Bewegungskomponente eine der Transportrichtung TR 
entgegengesetzte horizontal e Bewegungskomponente 
erhalt. Dabei kOnnen die Transportgeschwindigkeit in 
Transportrichtung TR und die Neigung der Austragsrut- 
sche AR so aufeinander abgestimmt werden, daB das 
FOrdergut FG zumindest weitgehend senkrecht nach 
unten in einen zugeordneten Sortierbehalter SB (ver- 
gleiche Figur 3) fallen kann. 

Die Figuren 6 und 7 zeigen eine aus einzelnen 
Modulen M zusammengesetzte Sortiereinrichtung in 
der Sertenansicht bzw. in der Draufsicht. Die einzelnen 
Module M entsprechen dabei den in Figur 3 dargestell- 
ten Modulen M1 und M2, wobei in Figur 6 jedoch noch 
ein zusatzliches, unterhalbder unteren Ebene E1 ange- 
ordnetes ZufOhrband ZB fOr die Bereitsteilung leerer 
Sortierbehalter SB dargestellt ist. Bei der Entnahme 
eines vollen Sortierbehalters SB aus der Ebene E1 oder 



der Ebene E2 kann dann dieser durch einen auf dem 
ZufOhrband ZB bereitgestellten leeren Sortierbehalter 
SB ersetzt werden. 

Bei der Darstellung gemaB den Figuren 6 und 7 

5 bef indet sich auf der linken Seite vor dem ersten Modul 
M eine hOhengangige Umlenkung HU, wahrend sich auf 
der rechten Seite an das letzte Modul M ein stirnseitiges 
Eingabemodul EM anschlieBt. Es ist zu erkennen, daB 
im Bereich dieses Eingabemoduls EM die einzelnen 

10 FOrderguttrager FT von der ROckseite, von der Stirn- 
seite, oder von der Vorderseite her beladen werden 
kOnnen, wobei die Beladung manuell oder maschinell 
vorgenommen werden kann. 

Figur 8 zeigt in stark vereinfachter schematischer 

is Darstellung die FOhrung der Fordereinrichtung FE (ver- 
gleiche Figuren 3 und 4) Ober die beiden Ebenen E1 
und E2. Die Unie L zeigt dabei den raumlichen Verlauf 
des Transportseils TS (vergleiche Figur 4), wobei die 
Transportrichtung durch Pfeile TR aufgezeigt ist. Die 

20 FOhrung des Transportseils TS im Bereich der hOhen- 
gangigen Umlenkung HU und im Bereich des Eingabe- 
moduls EM ist dabei durch Umlenkrollen U angedeutet. 
Der entsprechende, parallel zur Linie L gefOhrte raumli- 
che Verlauf der Prof ile P (vergleiche Figur 4) ist in Figur 

25 3 nicht erkennbar. 

Die beispielsweise in einer ruckwartigen Belade- 
zone der unteren Ebene E1 (vergleiche Figur 7) mit FOr- 
dergut FG beladen FOrderguttrager FT, werden im 
stirnseitigen Bereich des Eingabemoduls EM auf glei- 

30 cher HOhe nach vorne umgelenkt und dann an den auf 
der Vorderseite auf dem unteren Ablageblech AB ange- 
ordneten Sortierbehaltern SB vorbeitransportiert. Im 
Bereich der hOhengangigen Umlenkung HU werden die 
FOrderguttrager FT dann schrag nach oben in die obere 

35 Ebene E2 gefuhrt und dort an den auf der ROckseite auf 
dem oberen Ablageblech AB angeordneten Sortierbe- 
haltern SB vorbeitransportiert. Im Bereich des Eingabe- 
moduls EM werden die FOrderguttrager FT dann auf 
gleicher HOhe nach vorne umgelenkt und dann an den 

40 auf der Vorderseite auf dem oberen Ablageblech ange- 
ordneten Sortierbehaltern SB vorbeitransportiert. Im 
Bereich der hOhengangigen Umlenkung HU werden die 
FOrderguttrager FT dann schrag nach unten in die 
untere Ebene E1 gefOhrt und dort an den auf der RGck- 

45 seite auf dem unteren Ablageblech AB angeordneten 
Sortierbehaltern SB vorbeitransportiert. Auf dem vor- 
stehend beschriebenen Transportweg geben die einzel- 
nen FOrderguttrager FT das mitgefOhrte Fordergut FG 
an einen zugeordneten Sortierbehalter SB ab, so daB 

so sie dann beim Passieren der rOckse'rtigen Beladezone 
erneut mit FOrderugt FG beladen werden kOnnen. 

Patentanspruche 

55 1. Sortiereinrichtung, insbesondere fOr Postgut, mit 
mehreren an mindestens einer Fordereinrichtung 
(FE) umlaufenden FOrderguttragern (FT) zur Auf- 
nahme, zum Transport und zur steuerbaren 
Abgabe des FOrderguts (FG), wobei 
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• • jeder FOrderguttrager (FT) einen test angeord- 
neten Wandteil (FW) und einen beweglich 
angeordneten Wandteil (BW) umfaBt, wobei 

der beweglich angeordnete Wandteil (BW) in 
einer SchlieBstellung (SS) zusammen mit dem 
test angeordneten Wandteil (FW) eine im 
Querschnitt U- Oder V-f6rmige Aufnahmet- 
asche f Or das Fordergut (FG) bildet, wobei 
der beweglich angeordnete Wandteil (BW) in 
einer Abgabestellung (AS) zusammen mit dem 
test angeordneten Wandteil (FW) einen nach 
unten offenen Austragsschlitz fur das FOrder- 
gut (FG) bildet, dadurch gekennzeichnet, daB 
einer der beiden Wandteile (FW.BW) eine sich 
an den Austragsschlitz nach unten anschlie- 
Bende, entgegen der Transportrichtung (TR) 
geneigte Austragsrutsche (AR) bildet. 

2. Sortiereinrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Austragsrutsche (AR) durch den bewegli- 
chen Wandteil (BW) gebildet ist. 

3. Sortiereinrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der beweglich angeordnete Wandteil (BW) um 
eine quer zur Transportrichtung (TR) ausgerichtete 
Drehachse (DA) schwenkbar angeordnet ist. 

4. Sortiereinrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der beweglich angeordnete Wandteil (BW) 
durch eine losbare Sperre in der SchlieBstellung 
(SS) gehalten ist und nach dem Losen der Sperre 
selbsttatig in die Abgabestellung (AS) schwenkt. 

5. Sortiereinrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der test angeordnete Wandteil (FW) und der 
beweglich angeordnete Wandteil (BW) jeweils nach 
auBen gewfllbt sind. 

6. Sortiereinrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der test angeordnete Wandteil (FW) und der 
beweglich angeordnete Wandteil (BW) eine in der 
SchlieBstellung (SS) ineinandergreifende Verzah- 
nung (VZ) aufweisen. 

7. Sortiereinrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB der test angeordnete Wandteil (FW) und der 
beweglich angeordnete Wandteil (BW) wellenfOr- 
mig gebogen sind. 



8. Sortiereinrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die FOrderguttrager (FT) im Bereich einer 
5 Stirnseite des fest angeordneten Wandteils (FW) 
und des beweglich angeordneten Wandteils (BW) 
an einem umlaufenden Transportwagen (TW) der 
FOrdereinrichtung (FE) befestigt sind. 

10 9. Sortiereinrichtung nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB an einem Transportwagen (TW) mindestens 
zwei FOrderguttrager (FT) befestigt sind. 

15 10. Sortiereinrichtung nach Anspruch 8 Oder 9, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB die FOrderguttrager (FT) auf der dem Trans- 
portwagen (TW) gegenOberliegenden Stirnseite 
offen sind. 

20 

11. Sortiereinrichtung nach einem der AnsprQche 8 bis 
10, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der Transportwagen (TW) mit Roll en (R) auf 
25 zwei im vertikalen Abstand zueinander ausgerich- 
teten und sich in Transportrichtung (TR) erstrecken- 
den Profilen (P) der FOrdereinrichtung (FE) gefQhrt 
ist. 

30 12. Sortiereinrichtung nach Anspruch 1 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 
daB die Profile (P) rohrfOrmig ausgebildet sind. 

13. Sortiereinrichtung nach Anspruch 11 oder 12, 
35 dadurch gekennzeichnet, 

daB die beiden Profile (P) im Bereich geradlinig ver- 
laufender Abschnitte der FOrdereinrichtung (FE) 
durch sich in Transportrichtung (TR) erstreckende 
Stege (ST) miteinander verbunden sind. 

40 

14. Sortiereinrichtung nach einem der AnsprQche 8 bis 
13, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der Transportwagen (TW) an einem endlos 
45 umlaufenden Transportseil (TS) der FCrdereinrich- 
tung (FE) befestigt ist. 

15. Sortiereinrichtung nach einem der AnsprQche 8 bis 
14, 

so dadurch gekennzeichnet, 

daB der Transportwagen (TW) Qber mindestens 
eine hOhegangige Umlenkung (HU) in mindestens 
zwei Ebenen (E1.E2) umlauft. 

55 16. Sortiereinrichtung nach Anspruch 15, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB der Transportwagen (TW) in jeder Ebene 
(E1.E2) an jeweils zwei parallelen Reihen mit Sor- 
tierbehaltern (SB) entlanggefuhrt ist. 
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Claims 

1. Sorting installation, in particular for mail, having a 
plurality of conveyed item carriers (FT), circulating 
on at least one conveying mechanism (FE), for 
receiving, transporting and control lably delivering 
the conveyed items (FG), 

each conveyed item carrier (FT) comprising a 
fixedly arranged wall part (FW) and a movably 
arranged wall part (BW), 
the movably arranged wall part (BW) forming in 
a closed position (SS) together with the fixedly 
arranged wall part (FW) a cross-sectional ly U- 
shaped or V-shaped receiving pocket for the 
conveyed items (FG), 

the movably arranged wall part (BW) forming in 
a delivery position (AS) together with the fix- 
edly arranged wall part (FW) a downwardly 
open delivery slot for the conveyed items (FG), 
characterized in that one of the two wall parts 
(FW.BW) forms a delivery chute (AR) adjoining 
the delivery slot in the downward direction and 
sloping counter to the transporting direction 
(TR). 

2. Sorting installation according to Claim 1 , character- 
ized in that the delivery chute (AR) is formed by the 
movable wall part (BW). 

3. Sorting installation according to Claim 1 or 2, char- 
acterized in that the movably arranged wall part 
(BW) is arranged such that it can swivel about a 
pivot axis (DA) aligned transversely with respect to 
the transporting direction (TR). 

4. Sorting installation according to one of the preced- 
ing claims, characterized in that the movably 
arranged wall part (BW) is held in the closed posi- 
tion (SS) by a releasable catch and swivels auto- 
matically into the delivery position (AS) after 
release of the catch. 

5. Sorting installation according to one of the preced- 
ing claims, characterized in that the fixedly 
arranged wall part (FW) and the movably arranged 
wall part (BW) are curved outwardly in each case. 

6. Sorting installation according to one of the preced- 
ing claims, characterized in that the fixedly 
arranged wall part (FW) and the movably arranged 
wall part (BW) have a toothing (VZ) intermeshing in 
the closed, position (SS). 

7. Sorting installation according to one of the preced- 
ing claims, characterized in that the fixedly 
arranged wall part (FW) and the movably arranged 
wall part (BW) are bent in a corrugated form. 



8. Sorting installation according to one of the preced- 
ing claims, characterized in that the conveyed item 
carriers (FT) are fastened in the region of an end 
face of the fixedly arranged wall part (FW) and of 

5 the movably arranged wall part (BW) on a circulat- 

ing transport carriage (TW) of the conveying mech- 
anism (FE). 

9. Sorting installation according to Claim 8, character- 
w ized in that on a transport carriage (TW) there are 

fastened at least two conveyed item carriers (FT). 

10. Sorting installation according to Claim 8 or 9, char- 
acterized in that the conveyed item carriers (FT) are 

is open at the end face opposite the transport car- 
riage (TW). 

11. Sorting installation according to one of Claims 8 to 
10. characterized in that the transport carriage 

20 (TW) is guided by rollers (R) on two profiles (P) of 
the conveying mechanism (FE) which are aligned at 
a vertical distance in relation to each other and 
extend in the transporting direction (TR). 

25 12. Sorting installation according to Claim 11, charac- 
terized in that the profiles (P) are of a tubular 
design. 

13. Sorting installation according to Claim 11 or 12, 
30 characterized in that the two profiles (P) are con- 
nected to each other in the region of straight-run- 
ning sections of the conveying mechanism (FE) by 
cross-pieces (ST) extending in the transporting 
direction (TR). 

35 

14. Sorting installation according to one of Claims 8 to 

13, characterized in that the transport carriage 
(TW) is fastened on an endlessly circulating trans- 
port cable (TS) of the conveying mechanism (FE). 

40 

15. Sorting installation according to one of Claims 8 to 

14, characterized in that the transport carriage 
(TW) circulates on at least two levels (E1 ,E2) via at 
least one height-overcoming deflecting means 

45 (HU). 

16. Sorting installation according to Claim 15, charac- 
terized in that on each level (E1.E2) the transport 
carriage (TW) is taken along in each case two par- 
se allel rows with sorting containers (SB). 

Revendications 

1. Dispositif de tri, notamment de courrier postal, 
55 comportant plusieurs supports (FT) pour objets a 
transporter, tournant sur au moins un dispositif (FE) 
de transport et servant a recevoir, a transporter el a 
fournir d'une maniere qui peut §tre commandee les 
objets (FG) a transporter, 
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chaque support (FT) pour objets a transporter 
comprenant une piece (FW) de paroi montee 
fixe et une piece (BW) de paroi montee mobile, 

ia pi6ce (BW) de paroi montee mobile formant, 
en une position (SS) de fermeture, conjointe- s 
merit avec la piece (FW) de paroi montee fixe, 
une poche de reception de section transver- 
sale en forme de U ou de V pour les objets 
(FG) a transporter. 

la pi6ce (BW) de paroi montee mobile formant, 10 
en une position (AS) de fourniture, conjointe- 
ment avec la piece (FW) de paroi montee fixe, 
une fente de dechargement ouverte vers le bas 
pour les objets (FG) a transporter, 

caracterise en ce que I'une des deux 75 
pieces (FW, BW) de paroi forme une glissifcre 
(AR) de dechargement se raccordant vers le 
bas a la fente de dechargement et inclinge en 
sens oppose au sens (TR) de transport. 



Dispositif de tri suivant la revendication 1 , 
caracterise en ce que 

ia glissiere (AR) de dechargement est for- 
m£e par la piece (BW) de paroi mobile. 



20 



25 



Dispositif de tri suivant la revendication 1 ou 2, 
caracterise en ce que 

la piece (BW) de paroi montee mobile est 
montee basculante par rapport a un axe (DA) de 
rotation dirige transversalement a la direction (TR) 30 
de transport. 

Dispositif de tri suivant Tune des revendications 
precederrtes, 

caracterise en ce que 35 
la piece (BW) de paroi montee mobile est 
maintenue en la position (SS) de fermeture par un 
dispositif de blocage amovible et, apr&s le detache- 
ment du dispositif de blocage, bascule automati- 
quement dans la position (AS) de fourniture. 40 

Dispositif de tri suivant Tune des revendications 
pr6c6dentes, 

caracterise en ce que 

la piece (FW) de paroi montee fixe et la 45 
piece (BW) de paroi montee mobile sont bombees 
vers I'exterieur. 

Dispositif de tri suivant I'une des revendications 
pr6c6dentes, so 
caracterise en ce que 

la piece (FW) de paroi montee fixe et la 
piece (BW) de paroi montee mobile comportent 
une denture (VZ) qui les engr&ne I'une avec ('autre 
en la position (SS) de fermeture. ss 

Dispositif de tri suivant I'une des revendications 
pr6c6dentes, 

caracterise en ce que 



la piece (FW) de paroi montee fixe et la 
piece (BW) de paroi montee mobile sont de forme 
ondulee. 

8. Dispositif de tri suivant I'une des revendications 
pr6c6dentes. 

caracterise en ce que 

les supports (FT) pour objets a transporter 
sont fix^s, dans une region d'un cdte frontal de la 
piece (FW) de paroi montee fixe et de la piece (BW) 
de paroi montee mobile, a un chariot (TW) trans- 
porteur qui tourne du dispositif (FE) de transport. 

9. Dispositif de tri suivant la revendication 8, 

caracterise en ce que 

il est fixe au moins deux supports (FT) pour 
objets a transporter a un chariot (TW) transporter. 

10. Dispositif de tri suivant la revendication 8, 

caracterise en ce que 

les supports (FT) pour objets a transporter 
sont ouverts du c6te oppose au chariot (TW) trans- 
porteur. 

1 1 . Dispositif de tri suivant I'une des revendications 8 a 
10, 

caracterise en ce que 

les chariots (TW) transporteurs sont guides 
par des galets (R) sur deux pieces (P) profiles du 
dispositif (FE) de transport qui sont dirig6es a dis- 
tance verticale I'une de I'autre et qui s'etendent 
dans la direction (TR) de transport. 

1 2. Dispositif de tri suivant la revendication 1 1 , 

caracterise en ce que 

les pieces (P) profitees sont de forme tubu- 

laire. 

1 3. Dispositif de tri suivant la revendication 1 1 ou 12, 

caracterise en ce que, 

dans la region de parties du dispositif (FE) 
de transport qui s'etendent en ligne droite, les deux 
pieces (P) profitees sont reliees entre elles par des 
barrettes (ST) s'6tendant dans la direction (TR) de 
transport. 

14. Dispositif de tri suivant I'une des revendications 8 a 
13, 

caracterise en ce que 

le chariot (TW) transporter est fixe a un 
cable transporter qui tourne sans fin du dispositif 
(FE) de transport. 

15. Dispositif de tri suivant I'une des revendications 8 a 
14, 

caracterise en ce que 

le chariot (TW) transporter tourne au moins 
sur deux plans (E1 , E2) par rinterm6diaire d'un dis- 
positif (HU) de renvoi a changement de niveau. 
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16. Disposrtif de tri suivant la revendication 15, 
caracte>ise en ce que 

le chariot (TW) transporteur passe dans 
chaque plan (E1, E2) le long de deux rangees 
paralleles de receptacles (SB) de tri. 5 
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